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Liite 1 Toiminnankuvaus

Tama asiakirja on Heinolan kaupungin vesilaitoksen (*Vesihuoltolaitos”) ja Versowood Oy:n
Vierumaen toimipisteen ("Toiminnanharjoittaja”) valisen Teollisuusjatevesisopimuksen liite 1,
jossa kuvataan Toiminnanharjoittajan toimintaa sopimushetkella. Taté liitettd kaytetaan hy-
vaksi arvioitaessa toiminnassa tapahtuneita muutoksia.

Jatevesien muodostuminen, esikasittely ja johtamistapa

Teollisuusjatevetta muodostuu maalipesu- ja limapesulinjoilla kun maalisia tai limaisia tuotan-
tolinjan osia pestaan.

Maaliset teollisuusjatevedet esikasitelladn saostamalla ja liimaiset teollisuusjatevedet esikasi-
telldadn biologisesti. Esikasittelyn jalkeen puhdistettu teollisuusjatevesi johdetaan valuma-al-
taan kautta kaupungin viemariin. Saostus kirkastaa maalipesuveden ja biologinen puhdistus
pienentaé formaldehydin maaraa limapesuvesissa.

Liimapesuvesia muodostuu noin 120 I/d eli 40 m3/v ja maalipesuvesia noin 100 I/d ja 2 m3/kk
eli noin 24 m3/v.

Jateveden maéaran laskennassa huomioitavat toiminnot

Seuraavien toimintojen talousveden kulutusta seurataan alavesimittarien avulla. Toiminnoista
ei muodostu jatevetta.

e Painekyllastamo. Talousvesi imeytyy puutuotteisiin.

e Sahalinjat. Talousvettd hoyrystyy sahan terien jadhdyttamisen myota.

e Lampdvoimalat. Talousvetta lisataan tarvittaessa kaukolampoverkkoon.

e Liimapuutehdas. Talousvetta kaytetaan ilman kostutukseen.
Jateveden laskenta on kuvattu tarkemmin liitteessa 5.

Teollisuusjatevesien lisaksi tehdasalueella syntyy yhdyskuntajatevetta.

Jatevesien laatu

Esikasitellyistd maalipesuvesistd on otettu nayte kaksi kertaa vuodessa. Vuoden 2019 nayt-
teenottoihin perustuvat tiedot maalipesuveden laadusta ovat

Maalipesuvesi:
e pH7.8
CODc¢r 1300-2300 mg/l
formaldehydi 0,04 mg/I
fenoli 75-410 ug/l
VOC alle maaritysrajan,
o tetrakloorieteeni 0,2 ug/l 16.9.2019 , todettu viimeksi vuonna 2015

Esikasitellysta limapesuvedesta on otettu nayte kolme kertaa vuodessa. Vuoden 2019 néyt-
teenottoihin perustuvat tiedot limapesuvesien laadusta ovat

Liimapesuvesi:

formaldehydi 2,4-3,8 mg/l
pH 7,7-8,6

CODcr 420-3800 mg/l
fenoli 4,9-82 ug/l
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e VOC alle maaritysrajan,
o dimetyylisulfidi 16.9.2019 14 ug/l, ei ole todettu aiemmin
o rikkihiili 13 ug/l 16.9.2019, ei ole todettu aiemmin

Cr 0,0081 mg/I

Cu 0,017 mg/l

Ni 0,016 mg/l

Pb 0,0027 mg/l

Zn 0,33 mg/l

Voimassa olevat ymparistoluvat

Teollisuusjatevesien johtamisesta viemariin ja tarkkailusta mééaratdéan toiminnanharjoittajan ympaéristolu-
vassa (Hameen ymparistokeskus 15.12.2009 YSO/186/2009) maarayksissa 21a ja 34.

Allekirjoitukset

Vesihuoltolaitoksen puolesta Toiminnanharjoittajan puolesta
paikka ja aika paikka ja aika
Ari Matteinen Ville Kopra

Rakennuspaallikko Toimitusjohtaja
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Tarkempi kuvaus teollisuusjatevesista

1. MAALAAMON PESUVEDET

Taustaa

Versowoodin Vierumaden maalauslinjalla maalataan teollisesti vesiliukoisilla pintakasittelyaineilla (pddosin
alkydipohjaiset pohjamaalit). Tuotteita pintakasitelldan vuosittain 5 000 — 7000 m3.

Maaleina kdytetdan Teknoksen ja Tikkurilan valmistamia tuotteita, jotka toimitetaan tehtaalle joko IBC-
konteissa, fluidbageissa tai 20 litran metalliastiassa. Maalia ohennetaan vedella tuotteesta riippuen 30-50 %.

Pintakasittelyaine levitetaan alipainelevittimella kappaleen pintaan alipainelevittimelld (Makor Storm). Ko.
levitin pumppaa maalin sailidsta levityspaahan, jonka lapi kappaleet kulkevat. Pintakasittelyn jalkeen ne kui-
vataan uunissa.

Jatevesien synty

Tyovuoron paattyessa laitteisto pestadn kayttden painepesuria. Pesusta syntyy maalia sisdltdvaa pesuvetta
50-150 litraa per pesukerta. Pesukertoja (tydvuoroja) on vuodessa noin 220 eli maalia sisdltdvaa pesuvetta
syntyy noin 2 m3 /kk . Lisaksi tarvittaessa huuhdellaan maalauslaitteen suodatin tydvuoron aikana, huuhte-
lusta syntyy muutamia litroja pesuvettd, joka kasitellddn muun pesuveden mukana.

Pesun yhteydessa pesuvesi levida tuotantotilan lattialle, josta viemaréidaan pumppauskaivoon. Kaivosta
pesuvesi pumpataan IBC-konttiin puhdistuskasittelya varten. Vesien puhdistus tehdaan Hydromat HKA lait-
teella. Laite on suunniteltu jatevesien kasittelyyn ja oikeaa saostusainetta kayttamalld se soveltuu hyvin ve-
sipohjaisten maalien pesuveden saostamiseen.

Saostuslaitteen kaytto ja toiminta

Laitteen sdilio tdytetadn kasiteltavalla jatevedelld. Prosessi aloitetaan kdynnistamalla aikaohjattu

sekoitin. Saostusaine joka reagoi jateveden kanssa lisataan sailioon, jolloin muodostuu flokki. Saostusai-
neena kdytetdan T 400-129 flokkulointiainetta, joka sisaltdd mm. alumiinisulfaattia ja natriumaluminaattia.
Flokissa on sitoutuneena jateveden epdpuhtaudet. Kun ennalta saddetty sekoitusaika on kulunut, flokki
epdpuhtauksineen vajoaa sailion pohjalle. Pohjassa on kaksi poistoputkea, joista kasitelty neste johdetaan
suodatinkoriin. Ensin sakan paaltd pddstetaan kirkas neste kirkasvesialtaaseen. Seuraavaksi sakka padstetaan
suodatuskoriin. Suodatinkorilta vesi valuu kirkasvesialtaaseen. Suodatinkorissa sakkaa kuivuu, jonka jalkeen
se siirretaan puristimeen. Puristimen paineilmatoiminen puristuslevy puristaa suodatinkorissa olevaa sakkaa
ja puristuksessa syntyva kirkas vesi johdetaan takaisin saostuslaitteen kirkasvesisailioon. Kirkasvesisdiliosta
vesi johdetaan kunnalliseen viemarijarjestelmaan ja saostettu kiintoaine havitetdaan asianmukaisesti kiin-
tedna jatteena.



Teollisuusjatevesisopimus 4 (5)

Liite 1 Toiminnankuvaus
05.05.2020

2. LIIMAPUUN PESUVEDET

Taustaa

Versowoodin Vierumaen limapuulinjalla tehddan vuosittain noin 20 000 — 25 000 m’ liimapuuta. Liimat
ovat kaksikomponenttisia melamiiniliimoja.

Liimoina kaytetaan
1. Akzo Nobelin Cascomin 1247 + Kovete 2526
2. Adhesive 1265 + Hardener 7565

Sormijatkoksella ovat kaytossa telaliimoittimet. Lamellin toiseen pdahan levitetaan liima yhdella telalla ja
vastaavasti toiseen paahan kovete.

Lamelliliimoittimena on erillisraitalevitin, jossa ensin lamellin paalle valutetaan liimaraidat ja heti perdaan
padlle kovetinraidat.

Jatevesien synty

Tyoviikon pdattyessa telat pestaan kdyttéen painepesuria. Pesusta syntyy liimaa sisaltdvaa pesuvetta noin
50 litraa per pesukerta. Tuotantoviikkoja on vuodessa noin 52.

Lamellillimoitin pestaan myds tyoviikon padatteeksi ja pesuvetta kertyy suurin piirtein sama maara. Lisaksi
tehdaan ns. pienia valipesuja tarpeen mukaan. My6s LPT:n (liimapuutehtaan) sormijatkokselta syntyy liima-
pesuvesia.

Kaikista edella mainituista lahteistda muodostuu yhteensa liimaista jatevetta noin 120 litraa vuorokaudessa
vuoden jokaisena pdivana (madra keskimaarin, jonka biologinen putsari kasittelee jokainen paiva) eli noin
43,8 m? vuodessa.

Biologisen putsarin kaytto

Laitteisto on suunniteltu Casco Adhesivesin nestemaista liimaa tai kovetteita (UF, MUF, PRF) sisdltavan pe-
suveden formaldehydipitoisuuden pienentamiseen. Kaikki eri liimaustydpisteista tulevat pesuvedet tulee
ohjata ensimmadiseen sailioon, joka on kerdyssailio. Pesuvetta sekoitetaan saannollisesti saostumisen esta-
miseksi. NaOH-liuosta (lipedd) (4416) sisaltava lisaainesdilio liitetaan kerayssailioon. NaOH:n avulla pH-arvo
pidetdan 6:n ja 8:n valilla. Jos pH on lilan matala, bakteerit kuolevat. Kun NaOH:ta lisataan, pH nousee. Seu-
raavaksi pesuvesi pumpataan reaktorisailioon. Jotta mikro-organismeille voidaan tarjota oikea ravinnetasa-
paino, reaktorisadilioon on lisattava fosforipitoista kemikaalia (4414). Mikro-organismit tarvitsevat happea
elddkseen, ja sen vuoksi reaktorisailiéssa on oltava ilmaa. Tarkoitukseen voidaan kdyttaa tehtaan paineilmaa
tai erillistd ilmapumppua. Reaktorisailidssa bakteerit eldvat ja hajottavat pesuvedessa olevan formaldehy-
din. Bakteerit kasvavat upotetuilla kasvualustoilla ravinneliuosta syéden. lima on ehdoton edellytys baktee-
rien elossa sdilymisen kannalta.
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Kahden sailion valilla on letku, jota pitkin pesuvesi kulkee. Pesuvesi saostuu, jos se seisoo paikallaan. Saostu-
misen valttamiseksi letkun ldpi on johdettava vetta sadannollisesti. Tama voidaan tehda joko automaattisesti
tai manuaalisesti. Aina kun pesuvettd pumpataan reaktorisdilioon, selkeytyssailioon virtaa saman verran pe-
suvettd. Selkeytyssdiliossa kiintea aines painuu pohjalle, ja puhdistettu vesi johdetaan viemadrijarjestelmaan
(meidan jarjestelmassa vesi menee suodatinpussin lapi).

Fosforin lisddminen tapahtuu automaattisesti. Liped lisatdan manuaalisesti.

Kiintoaines siirretdadn metallikonttiin ja toimitetaan Fortumille.

Jarjestelma koostuu seuraavista yksikoista (vasemmalta katsoen):

Kerdyssdilio (sisaltaa sekoittajan ja sprinklerin)

Pumppukaappi (sisaltda ohjauskaapin, siirtopumpun (SP10), lisdainesailiot lisdaineiden annostelupumput
mukaan lukien, ilmapumpun sekd paineensaatimet)

Reaktorisdilio (sisdltaa ilmakalvolaitteet, kasvualustat ja kasvualustakorin)

Selkeytyssailio

Pesuveden siirtopumpun



